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Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackunaen Oder fur 
mit Folienmaterial zu verschliessende Behalterstutzen 



[0001] Diese Erfindung betrifft einen Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackun- 
gen sowie fur mit Folienmaterial zu verschliessende Behalterstutzen oder Fla- 
schenhalse aller Art. Dabei ist namentlich an FIQssigkeitspackungen in Form sol- 
cher Verbundpackungen aus folienbeschichtetem Papier gedacht, in denen etwa 
Milch, Fruchtsafte, allerlei nichtalkoholische Getranke oder generell Flussigkeiten 
auch aus dem Non-Food-Bereich verpackt werden. Der Verschluss kann aber 
auch fur Verbundpackungen eingesetzt werden, in denen schuttfahige Guter wie 
etwa Zucker, Gries oder allerlei Chemikalien und ahnliches aufbewahrt bzw. ver- 
packt werden. Bei diesem folienbeschichteten Papier handelt es sich urn einen 
Laminatstoff, etwa urn eine mit Kunststoff wie zum Beispiel Polyathylen und/oder 
Aluminium beschichtete Papier- oder Kartonbahn. Gebrauchliche Volumina sol- 
dier Packungen reichen von 20cl bis zu 2 Litem und mehr. Alternativ kann der 
Selbstoffner-Verschluss auch an Behaltern montiert werden, die von einem Fo- 
lienmaterial verschlossen sind, etwa an allerlei Flaschen aus Glas oder Kunststoff 
oder an ahnlichen Behaltern. Derartige Verschlusse aus Kunststoff sind in ver- 
schiedenen Ausfuhrungen bekannt. Sie bilden, wenn sie fur eine Verbundpackung 
bestimmt sind, im wesentlichen einen Ausguss-Stutzen mit von seinem unteren 



Rand radial auskrageWer Schulter, die an diesem Ausguss-ftufzen°einen ab-*' 
schliessenden Flansch bildet. Der Stutzen ist mit einem Aussengewinde ausge- 
riistet, auf welches eine Gewindekappe als Verschluss aufgeschraubt werden 
kann. Ein solcher Selbsteffner-Verschluss wird auf die Verbundpackung aufge- 
flanscht, indem er mit der Unterseite seines auskragenden Randes, also mit der 
Unterseite seines Flansches, auf die Verbundpackung dichtend aufgeschweisst 
wird. Der freie Durchgang am unteren Ende des Stutzens ist danach vom Papier 
und der Dichtfolie der Verbundpackung verschlossen. Im Falle eines Flaschenver- 
schlusses ist der Ausguss-Stutzen seinerseits auf eine FlaschenmQndung auf- 
steck- Oder aufschraubbar und auf seiner Innenseite mit einer Folienmembran 
verschlossen. Der Stutzen ist mit einem Aussengewinde ausgerQstet, auf welches 
dann die Gewindekappe als Verschluss aufgeschraubt werden kann. Das un- 
terhalb des aufgeschweissten Stutzens durchgehende folienverstarkte Papier oder 
die innerhalb des Stutzens verlaufende Folienmembran muss zum Offnen aufge- 
schnitten, aufgerissen Oder weggedriickt werden, damit der Durchgang freigege- 
ben wird und die FIQssigkeit oder das Schiittgut aus dem BehaJter durch den 
Stutzen ausgegossen bzw. ausgeschQttet werden kann. Hierzu ist im Innern des 
Stutzens eine Hulse angeordnet, welcher beim Drehen der aufgeschraubten 
Kappe von dieser mitgenommen wird und deshalb durch diese in gleicher Umdre- 
hungsrichtung gedreht wird. Durch ein zum Gewinde an der Aussenseite des Stut- 
zens und der Innenseite der Kappe gegenlaufiges Gewinde an der Innenseite des 
Stutzens und an der Aussenseite der Hulse bewegt sich diese beim Wegschrau- 
ben der Gewindekappe, das heisst wenn diese sich gegeniiber der Flussigkeits- 
packung nach oben verschiebt, stetig nach unten. Der untere Rand der Hulse ist 
mit einem oder mehreren Reiss- oder Schneidezahnen ausgestattet. Dadurch soil 
die Hulse infolge ihrer Drehung und stetigen Abwartsbewegung eine Scheibe aus 
dem unter ihr durchlaufenden folienverstarkten Papier oder der dortigen Folien- 
membran herausdrticken oder herausschneiden. 

[0002] Herkommliche solche Selbstoffner-Verschlusse funktionieren jedoch nicht 
zur vollen Zufriedenheit. Es werden keine Scheiben sauber aus der Papierfoiie 
oder der Folienmembran herausgeschnitten, sondern vielmehr drGcken diese Hul- 
sen einfach ein Stock Folie aus dieser heraus. Der verbleibende Rand ist sue- 
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gefranzt und somit rageW>apierfetzen oder Folienfetzen in de°n^b'reh*gaffg,°wei 
cher eigentlich freigelegt werden sollte. Diese Fetzen ragen oft auch nach unten in 
den Behalter und versperren beim Ausgiessen oder AusschQtten womoglich den 
Weg flir die von aussen in den Behalter einzustr6mende Luft, oder sie ragen gar in 
den Weg des ausstrdmenden Flussigkeitsstrahls oder der ausgeschutteten GQter. 
Bei grQsseren Packungen mit starkerem folienverstarkten Papier oder Karton wird 
die Offnung noch weniger zuverlassig und sauber vollzogen. Die sich langsam 
nach unten bewegende und gleichzeitig drehende HUlse berQhrt mit ihrem ganzen 
unteren Rand quasi gleichzeitig die aufzuschneidende folienverstarkte Papierbahn 
und drQckt sie insgesamt nach unten und dreht sich auf ihr, bis ein Loch mehr 
durchgeschabt oder durchgebrochen denn aufgeschnitten wird. Ein Problem dafur, 
warum das Aufschneiden unsauber erfolgt, liegt unter anderem darin, dass die 
aufzuschneidende Folie dem Druck der gewissermassen ais Bohrkrone wirkenden 
Hulse etwas nach unten ausweicht und somit die HQIse nicht mehr auf eine ebene 
Papierfolie wirkt, sondem auf eine nach unten gekriimmte. Weiter erfordem die 
bisherigen LSsungen infolge der Gestaltung der HQIsen, die sinnigerweise auch 
als Durchstosser bezeichnet werden, weil sie eben mehr eine Papierfolien-StQck 
durchstossen als eine kreisrunde Scheibe sauber auszuschneiden, eine gehorige 
Kraft von Seiten des BenQtzers. Es muss namlich ein grosses Drehmoment auf- 
gebracht werden, weil die Zahne oder Aufreisser am unteren Durchstosser-Rand 
bzw. HQIsenrand die Folie zunachst bloss ankratzen und hernach einen grossen 
Drehwiderstand Qberwinden mussen. Sie wirken in der obersten Schicht der Pa- 
pierdicke ahnlich wie Aufreisszahne, namlich schabend, druckend und reissend 
anstatt ais wirkliche Schneidklingen zu wirken. Urn das Herausbrechen oder He- 
rausreissen zu erleichtem, wird fur die herkommlichen SelbstSffher-VerschlQsse 
dieser Art das Folienmaterial oder der Verbundstoff mittels Lasern oder Stanz- 
werkzeugen an den gewiinschten Reiss-Stellen vorgeschwacht. Dieses Vor- 
schwachen ist jedoch technisch mit erheblichem Aufwand verbunden. Man ben5- 
tigt teure Einrichtungen und das Handling fur die Bearbeitung der Durchstoss- 
Stellen an den Folien ist zeitraubend. Trotz dieser aufwandigen Schwachungs- 
massnahmen schneiden die herkommlichen Selbstoffner-VerschlQsse nicht sau- 
ber, sondern reissen die Papier- oder Kunststofffolie eher auf ais dass sie dieselbe 
sauber aufschneiden, was die grossen Drehwiderstande erklart. Wegen der gros- 
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sen Drehwiderstan<fteten ab und zu sogar BrQche der l\X VuCwefche die* 
Obertragung des Drehmomentes von der Gewindekappe auf die Durchstos- 
serhQIse Qbernehmen sollen, Oder die vorgesehenen Mitnehmernocken, welche in 
Nuten an der DurchstosserhQIse eingreifen, springen aus diesen Nuten heraus. 
Wenn solches passiert, ist der Selbstoffner-Verschluss nicht mehr funktionsfahig. 
Ein weiteres Problem besteht darin, dass die herausgerissene oder halbwegs he- 
rausgeschnittene Folienscheibe von der DurchstosserhQIse zuwenig nach abwarts 
geklappt wird oder die Folienscheibe iiber die Gebrauchsdauer des Verschlusses 
hinweg zu wenig abwarts geklappt bleibt, weil etwa die DurchstosserhQIse nicht in 
der Endstellung fixiert ist. 

[0003] Es gilt daher, diesen Problemen Abhilfe zu leisten und einen SelbstSffher- 
Verschluss fQr Verbundpackungen oder fQr mit Folienmaterial zu verschliessende 
oder bereits mit Folienmaterial verschlossene Behalterstutzen zu schaffen, der fQr 
verschiedene Dimensionen ein zuverlassiges Ausschneiden der Laminatecheibe 
oder Folienscheibe im lichten Stutzendurchgang ermoglicht, wobei saubere 
Schnittrander erzielt werden sollen, sodass in den Durchgang ragende Fetzen 
vermieden werden. FQr eine Vielzahl von Folienmaterialien und Verbundstoffen 
soil ein gezieltes Vorschwachen der Schneidstellen durch Stanzen oder Laser-Be- 
handlung sogar entfallen kdnnen. 

[0004] Diese Aufgabe wird gelost von einem Selbstoffner-Verschluss fQr Verbund- 
packungen sowie fur mit Folienmaterial zu verschliessende Behalterstutzen, be- 
stehend aus einem Ausguss-Stutzen, welcher dichtend auf eine Verbundpackung 
oder auf einen mit Folienmaterial zu verschliessenden Behalterstutzen montierbar 
ist, einer zugehSrigen Drehkappe sowie einer innerhalb des Ausguss-Stutzens 
angeordneten Selbstoffner-HQIse, welche von der Drehkappe in Drehung versetz- 
bar ist, und der sich dadurch auszeichnet, dass die Selbstofmer-HQIse an ihrem 
unteren Rand und von diesem abstehend ein einzelnes kombiniertes Stech- und 
Schneidorgan aufweist, und dass diese Selbstoffner-HQIse, der Ausguss-Stutzen 
sowie die Drehkappe mit FQhrungs- und Krafiubsriragungsmittein ausgerQsiei 
sind, die derart miteinander zusammenwirken. dass beim erstmaligen Drehen der 
Drehkappe in Offnungsrichtung die Selbstoffner-HQIse zunachst im Ausol.ss- 
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Stutzen vertikal abwanWossbar und anschliessend in der Honzidfitalen Uber an- 
nahernd 360° drehbar ist. 



[0005] In den Figuren ist eine vorteilhafte Ausfiihrung dieses Selbstoffner-Ver- 
schiusses fur Verbundpackungen in verschiedenen Ansichten dargestellt. Anhand 
dieser Figuren wird der Selbstoffner-Verschiuss nachfolgend im einzelnen be- 
schrieben und seine Funktion wird erlautert und erklart. 



Es zeigt: 

Figur 1 : Den SelbstSffner-Verschluss mit seinen drei Bestandteilen in auseinan- 
dergenommenem Zustand in einer perspektivischen Darstellung; 

Figur 2: Die Drehkappe des Selbstdffner-Verschlusses in perspektivischer Dar- 
stellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 3: Den Ausguss-Stutzen des Selbstoffner-Verschlusses in perspektivi- 
scher Darstellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 4: Die Selbst6ffner-Hulse des SelbstSffner-Verschlusses in perspektivi- 
scher Darstellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 5: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschiuss in einer Draufsicht 
von unten her gesehen; 

Figur 6: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschiuss von der Seite her 
gesehen, in Ausgangsstellung der Selbstoffner-HQIse; 

Figur 7: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschiuss von der Seite her 
gesehen, nach einer 90°-Offnungsdrehung der Drehkappe und dem 
vertikalen Niederdrucken der Selbstoffner-HQIse im Innern des Aus- 
guss-Sutzens; 
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Figur8: Den zusaWfengesetzten Selbstoffner-Verschluss wn'rfef slite her 
gesehen, nach der vollendenden Horizontaldrehung der Selbstoffner- 
HCilse im Innern des Ausguss-Sutzens, und nach dem Entfernen der 
Drehkappe; 

Figur 9: Den SelbstSfmer-Verschluss von der Seite her gesehen, nach dem er- 
neuten Aufsetzen der Drehkappe und der ersten Phase dessen Aufdre- 
hens; 



Figur 10: Den Selbstfiffner-Verschluss von der Seite her gesehen, nach dem er- 
neuten Aufsetzen der Drehkappe und deren vollstandigem Aufschrau- 
ben. 



Figur 11: Den SelbstSffner-Verschluss von der Seite her gesehen in einer 
AusfDhrung zum Aufschrauben des gesamten Verschlusses auf einen 
Gewindestutzen eines Behalters Oder einer Flasche. 

[0006] In Figur 1 ist der Selbstoffner-Verschluss mit seinen drei Bestandteilen in 
auseinandergenommenem Zustand perspektivisch gesehen dargestellt, wobei der 
Blick von schrag unten auf den Verschluss fallt. Man erkennt rechts die Drehkappe 
1, in der Mitte den Ausguss-Stutzen 2 und links die Selbstoffner-HOIse 3. Innerhalb 
der Drehkappe 1, die hier als Gewindekappe 1 ausgefOhrt ist und entsprechend 
mit einem Innengewinde 4 ausgerflstet ist, erkennt man als wesentliches Merkmal 
einen Teil zweier konzentrisch zur Kappendrehachse auf der Innenseite ihres 
Deckels angeordneter Zylinderwandsegmente 5. Diese Zylinderwandsegmente 5 
dienen als Kraftubertragungsmittel, damit beim Drehen der Gewindekappe 1 in 
Loserichtung, das heisst von oben auf die Gewindekappe 1 gesehen im Gegen- 
uhrzeigersinn, von ihr ein Drehmoment auf die Selbstoffner-Hulse 3 flbertragbar 
ist, wie das spater noch klar wird. Die genaue Form und Gestaltung dieser Zylin- 
derwandsegmente 5 wird aus weiteren Zeichnungen hervorgehen. Links neben 
der Drehkappe 1 ist der Ausguss-Stutzen 2 des Verschlusses dargestellt Er bildet 
im wesentlichen einen hohlzylindrischen Stutzen Oder Rohrabschnitt, der auf sei- 
ner Aussenseite mit einem Aussengewinde 6 versehen ist, welches zum Innenqe- 
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winde 4 der Drehkappe^asst. Auf der unteren Seite des Ausguss-Stutzens 2, in* 
der gezeigten Darstellung also auf der linken Seite, erkerint man eine radiale 
Auskragung 7 am unteren Stutzenrand. Mit dieser Auskragung 7, die am unteren 
Ende des Ausguss-Stutzens 2 einen Hansen bildet, wird der Ausguss-Stutzen 2 in 
bekannter Weise auf eine Verbundpackung aufgeschweisst, sodass also die Un- 
terseite des Flansches auf dem Verbundstoff aufliegt und dichtend mit demselben 
verbunden ist. Auf der Innenseite des Ausguss-Stutzens 2 erkennt man verschie- 
dene FQhrungsstege 8, wovon die einen L-f6rmige FQhrungsstege 17 sind. Diese 
FQhrungsstege 8,17 dienen dazu, dass die Selbstoffner-Hulse im Innern des Aus- 
guss-Stutzens 2 in der gewunschten Weise gefuhrt ist, wie das spater noch War 
wird. Ganz links im Bild erkennt man die Selbstofmer-HQIse 3. Diese passt in das 
Innere des Ausguss-Stutzens 2 und weist ais eine Besonderheit ein einzelnes 
kombiniertes Stech- und Schneidorgan 9 auf. Dieses Stech- und Schneidorgan 9 
ist hier am unteren Rand der Selbstoffner-Hulse 3 einstuckig an diese angeformt. 
Es bildet im gezeigten Beispiel ein gleichseitiges Dreieck, wobei die nach unten 
ragende Spitze 10 gescharft ist und auch die freibleibenden Seiten des Dreiecks 
gescharfte Kanten 1 1 bilden. Dieses Dreieck wirkt deshalb als Stechschnetder 9, 
wie das im weiteren noch beschrieben wird. Am oberen Rand der Selbstoffner- 
HUlse 3, und zwar auf dessen Innenseite, erkennt man einen Mitnehmernocken 
12. Dieser gehort zu den KraftQbertragungsmitteln und Qbernimmt das von der 
Drehkappe 1 aufgebrachte Drehmoment und Qbertragt es auf die Selbstoffner- 
Hulse 3, sodass diese mit der Drehkappe 1 mitdreht. Auf der Aussenseite der 
Selbstoffner-Hulse 3 sieht man Fuhrungsrippen 21, welche dazu dienen, die 
Selbstoffner-Hulse 3 unter dem Einfluss des auf sie wirkenden Drehmomentes in 
eine bestimmte Bewegung zu zwingen. Diese FUhrungsrippen 21 sind U-formig 
ausgebildet, indem sie durchwegs aus einem horizontal an der Aussenwand der 
Selbsteffner-HQIse verlaufenden Abschnitt 22 bestehen und zwei ab dessen En- 
den vertikal nach unten verlaufenden Schenkeln 23. 



[0007] Die Figur 2 zeigt zunachst die Drehkappe 1 des Selbstoffner-Verschlusses 
in perspektivischer Darstellung annahernd von unten her gesehen gesondert dar- 
gestellt. Diese Drehkappe 1 ist hier mit zwei einander gegenQberliegenden, kon- 
zentrisch zur Drehachse der Drehkappe 1 angeordneten Zylinderwandsegmenten 
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5 ausgestattet, die aWer Innenseite des Kappendeckels 16 ahgefoiirif sind. Beid*e * : * 
Zylinderwandsegmente 5 sind identisch, jedoch speziell geformt. Die unteren Ran- 
der der Segmente 5 weisen namlich zwei gegenlaufig ansteigende Abschnitte auf, 
wobei diese ansteigenden Randabschnitte 13,14 bezuglich der Drehkappe 1 axial 
zueinander versetzt sind, sodass in der Mitte eine Stufe 15 gebildet ist. Der hier im 
Gegenuhrzeigersinn gesehen erste Randabschnitt 13 beginnt ab dem Niveau des 
Kappendeckels 16 zu steigen an und endet nach einem Umfangsabschnitt von 90» 
des Zylinderwandsegmentes 5, wobei er Qber diesen Abschnitt etwa auf 2/3 der 
H6he des Zylinderwandsegmentes 5 ansteigt. Diese Hone entspricht ungefahr 
dem 1.5-fachen der Gewindehohe an der Dreh- bzw. Gewindekappe 1. Anschlies- 
send auf diesen Abschnitt mit ansteigendem Rand folgt eine vertikale Stufe 15, die 
sich bis auf die Hone des unteren Randes der Drehkappe erstreckt, was gleich- 
zeitig der Hone des Zylinderwandsegmentes 5 selbst entspricht. Der gegenlaufig 
ansteigende Randabschnitt 14 des Zylinderwandsegmentes 5 beginnt auf dem 
Niveau des unteren Beginns der Stufe 15 zu steigen an und erstreckt sich bis zum 
oberen Ende der Stufe 15. Dabei erstreckt sich dieser Randabschnitt 14 urn etwas 
weniger als 90° langs der Umfangsrichtung des Zylinderwandsegmentes 5, das 
sich daher insgesamt urn annahernd 180" erstreckt. Zwischen den Zylinderwand- 
segmenten 5 und der Innenwand der Drehkappe 1 verbleibt so viel Raum, dass 
dort einerseits die Wand des Ausguss-Stutzens 2 wie auch die im Innern des 
Ausguss-Stutzens 2 angeordnete Selbstoffner-HUIse 3 Platz findet. 

[0008] Die Figur 3 zeigt den Ausguss-Stutzen 2 des Selbstoffner-Verschlusses in 
perspektivischer Darstellung annahernd von unten her gesehen in gesonderter 
Darstellung. Auf seiner Aussenseite ist die Wand des Ausguss-Stutzens 2 mit ei- 
nem Aussengewinde 6 ausgerQstet, auf welches das Innengewinde 4 der Dreh- 
kappe 1 aufgeschraubt werden kann. Das Aussengewinde 6 erstreckt sich dabei 
jedoch nur urn drei Windungen ab dem unteren Rand des Ausguss-Stutzens 2 
wahrend die Wand dartiber frei bzw. glatt bleibt. An der Innenwand des Ausguss- 
Stutzens 2 sind FQhrungsstege 8,17 angeformt. Es handelt sich urn zwei an der 
Innenwand an gegeniiberliegenden Stellen angeordnete L-f5rmige FQhrungsstege 
17 einerseits und urn zwei dazwischen ebenso an gegeniiberliegenden Stellen 
angeordnete, horizontal am Ausguss-Stutzen 2 verlaufende FQhrungssteae 8. In 
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der gezeigten Darstelf^ ist von jedem Fiihrungssteg-Typ 'f^Pjecfoch nur eih 
einziger einsehbar. Am unteren Rand des Ausguss-Stutzens 2 ist die radiale 
Auskragung 7 zu erkennen, die einen Flansch bildet, mit dessen Unterseite der 
Stutzen 2 auf eine Verbundpackung aufgeschweisst wird. An einer Stelle am unte- 
ren Innenrand des Flansches sieht man einen Nocken 20. Dieser Nocken wirkt als 
Anschlagnocken 20 fOr die drehende Selbstoffner-HQIse 3, wie das im Verlauf der 
Beschreibung noch erklart wird. 

[0009] Die Figur 4 zeigt die Selbst6ffner-HQIse 3 von schrag unten gesondert dar- 
gestellt, jedoch in einer anderen Drehlage als in Figur 1 gezeigt. Die Selbstoffner- 
Hulse 3 ist im Durchmesser so bemessen, dass sie in das Innere des Ausguss- 
Stutzens 2 einpasst, wobei die FQhrungsrippen 21 jeweils an denjenigen Stellen 
im Ausguss-Stutzen 2 zu liegen kommen, wo dieser keine FQhrungsstege 8,17 
aufweist In der gezeigten Darstellung sieht man von aussen auf den Stech- 
schneider 9. Oberhalb des Stechschneiders 9 ist eine der U-formigen FQhrungs- 
rippen 21 angeordnet. Deren einer vertikaler Schenkel 23 reicht nicht ganz bis 
zum unteren Rand der HOIse 3, wie das ebenfalls zutrifft fflr samtliche anderen 
vertikalen FOhrungsrippen-Abschnitte 23, mit einer einzigen Ausnahme, namlich 
dem hier sichtbaren Schenkel 24, welcher, wenn man von oben oder hier von 
hinten auf die SelbstSffner-HOIse 3 schaut, dem Stechschneider 9 im Gegenuhr- 
zeigersinn vorangeht. Dieser Abschnitt 24 reicht also bis zum unteren Rand der 
Selbst5ffner-Hulse 3 und hat die Funktion, dass er nach vollendeter Horizontalbe- 
wegung der Selbstoffner-HQIse 3 am Anschlagnocken 20 am Ausguss-Stutzen 2 
anschlagt und somit die Drehung der HOIse 3 im Innern des Ausguss-Stutzens 2 
begrenzt. 

[0010] Die Figur 5 zeigt den SelbstSffner-Verschluss in zusammengesetztem Zu- 
stand direkt von unten her gesehen. Man erkennt zunachst die flanschartige 
Auskragung 7 und im Innem des Ausguss-Stutzens 2 die konzentrisch eingelegte 
Selbstoffner-HQIse 3 sowie die ebenfalls konzentrisch angeordneten Zylinder- 
wandsegmente 5 an der Innenseite des Deckels 16 der Drehkappe 1. Man erkennt 
sowohl die FQhrungsrippen 21 an der Selbst6ffner-HQIse 3 wie auch die FQh- 
rungsstege 9 an der Aussenwand des Ausguss-Stutzens, die sich um den ge- 



samten Umfang abv^nseln 
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[0011] In Figur 6 ist der zusammengesetzte Selbstoffner-Verschluss von der Seite 
her gesehen gezeigt, und zwar in Ausgangsstellung, das heisst vor seinem erst- 
maligen Offhen. Man erkennt in der Ausgangsposition bioss die Drehkappe 1 und 
den unteren Teil der Ausguss-Stutzens 2, namentlich dessen untere radiale 
Auskragung 7. Am unteren Rand der Drehkappe 1 kann diese wie hier gezeigt ein 
Garantieband 25 aufweisen, das Ober eine Anzahl dunne Materialbriicken 26 mit 
der Drehkappe 1 verbunden ist. Dieses Garantieband 25 wird beim erstmaiigen 
Aufsetzen der Drehkappe 1 Qber einen speziellen Wulst gestOlpt, der am Ausguss- 
Stutzen 2 unterhalb dessen Aussengewindes den Stutzen umlauft. Der Wulst, 
welcher hier allerdings nicht einsehbar ist, weist hierzu einen abgerundeten obe- 
ren Rand und einen kantigen unteren Rand auf, sodass das Garantieband 25. 
wenn es erst einmal Ober diesen Wulst gestOlpt ist, nicht mehr zuriick Ober den 
Wulst nach oben ziehbar ist, well dieser wie ein Widerhaken wirkt, sondem es 
unterhalb desselben den Ausguss-Stutzen satt umschiesst. Zum Offnen des Ver- 
schlusses, das heisst zum Wegdrehen der Drehkappe, muss zunachst das Ga- 
rantieband 25 unter Bruch der Materialbrucken 26 weggerissen werden. Erst dann 
kann die Drehkappe 1 gedreht und vom Stutzen abgeschraubt werden. 

[0012] Die Figur 7 zeigt den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss von der 
Seite her gesehen, nach dem vertikalen NiederdrOcken der Selbstoffner-HOIse im 
Innern des Ausguss-Stutzens. Der Stechschneider 9 ragt nun vollstandig Qber den 
unteren Rand der flanschartigen Auskragung 7 hinaus. Nachdem das Garantie- 
band entfernt wurde, kann die Drehkappe 1 von oben gesehen im Gegenuhrzei- 
gersinn gedreht werden. Entsprechend bewegt sie sich im Falle einer Gewinde- 
kappe 1 dieselbe am Ausguss-Stutzen nach oben. Gleichzeitig wirkt der anstei- 
gende Randabschnitt 13 an ihren innenliegenden Zylinderwandsegmenten 5 auf 
die Mitnehmernocken 12 an der eingesetzten Selbstoffner-HQIse 3 und dmckt 
diese nach unten. Der Stechschneider 9 tritt in Aktion und vollzieht das genau 
Gleiche wie ein BOchsenoffner in der ersten Phase. Die Folia oder Verbund- 
packung wird in einer reinen vertikalen Bewegung angestochen. Das ist sehr we- 
sentlich, denn nur wenn die Folie zunachst einmal ausschliesslich angestochen 
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wird, kann hemach mit^ier Schneidebewegung ein sauberer" 
den. Dieser SelbstSffner-Verschluss macht sich also den Bflchsen6ffner-Effekt zu- 
nutze. Genau wie auch ein Buchsenoffner fOr eine KonservenbOchse zunachst 
konsequent das Buchsenblech vertikal durchsticht und erst hemach mit dem Auf- 
schneiden des BQchsendeckeis langs des BUchsenrandes beginnt, wird auch hier 
zunachst mit einer reinen vertikalen Bewegung des Stechschneiders 9 die 
darunterliegende Folie oder die Verbundpackung durchstochen. Das auf die Dreh- 
kappe 1 applizierte Drehmoment wird also in eine reine Vertikalbewegung der 
SelbstQffner-HQIse 3 umgesetzt und somit wird die aufgewandete Kraft zunachst 
auf das reine Anstechen der Folie oder Verbundpackung konzentriert, in einer Art 
wie das mit den herkommlichen SelbstSffner-Hulsen bisher nie der Fall war. 
Hierzu ist die Spitze 10 des Stechschneiders 9 besonders gescharft und auch die 
Kanten 11 in Umfangsrichtung des Stechschneiders 9 sind gescharft, damit die 
Spitze 10 beim Einstechen das erzeugte Loch in der Folie oder Verbundpackung 
nahtlos auf beiden Seiten erweitert. Nach dem Niederstossen des Stechschnei- 
ders 9 nimmt dieser die hier gezeigte Position ein und Uberragt also die Auskra- 
gung 7 am Ausguss-Stutzen 2 nach unten. Die Drehkappe 1 ist unterdessen urn 
90° in Offnungsrichtung gedreht worden und am Ausguss-Stutzen 2 ein Stock weit 
nach oben geschraubt worden, lasst sich aber noch nicht entfernen. In ihrem In- 
nern haben sich unterdessen die Randabschnitte 13 der Zylindersegmente 5 ge- 
genQber der Selbstoffner-Hulse 3 urn ebenfalls 90° verschwenkt. Die Selbstoffner- 
Hulse 3 ist mit ihren FOhrungsrippen 21, namentlich mit deren vertikalen Ab- 
schnitten 23,24 an den vertikalen Abschnitten 18 der FQhrungsstege 8 am Aus- 
guss-Stutzen 2 zunachst unverdrehbar gefOhrt. Daher wird sie von den Randab- 
schnitten 13 der Zylindersegmente 5 bloss vertikal nach unten gestossen, bis die 
Enden der Randabschnitte 13 die nach innen zeigenden Mitnehmernocken 12 an 
der SelbstSffner-Hiilse 3 erreicht haben. Jetzt ist die Selbst6ffner-H0lse 3 gegen- 
Qber dem Ausguss-Stutzen 2 soweit nach unten verschoben, dass ihre vertikalen 
Fiihrungsrippen-Abschnitte 23,24 unter die vertikalen Abschnitte 18 der FQhrungs- 
stege 8 am Ausguss-Stutzen 2 verschoben sind. Daher kann jetzt die SelbstSffner- 
Htilse 3 im Ausguss-Stutzen 2 verdreht werden. 



[0013] Dreht man also an der Drehkappe 1 weiter im Gegenuhrzeigersinn, so 



kommen die Stufen^S an den unteren Randern der Zylindeitoandsegmente 5'in 
Aktion und versetzen die Selbstoffner-HQIse 3 in eine horizontale Drehung, indem 
diese Stufen 15 die Mitnehmernocken 12 vor sich herschieben. Die SelbstSffner- 
HQIse 3 ist dabei langs der horizontalen Abschnitte 22 ihrer Fiihrungsrippen 21 
und jener 19 der Fiihrungsstege 8 am Ausguss-Stutzen 2 gefQhrt. Diese Drehung 
in der Horizontalebene bewirkt, dass der Stechschneider 9 nun als reines 
Schneidorgan wirkt, indem die scharfe Kante 11, die in Richtung Gegenuhrzeiger- 
sinn zeigt, die angestochene Folie Oder Verbundpackung sauber aufschneidet. Die 
Schneidedrehung erstreckt sich Qber fast 360". Kurz vor Erreichen der Volldre- 
hung, also etwa 5' vor Erreichen einer 360°-Drehung, kommt der eine vertikale 
Abschnitt 24 derjenigen FOhrungsrippe 21, die Qber dem Stechschneider 9 ange- 
ordnet ist, am Anschlagnocken 20 am Ausguss-Stutzen 2 zum Anschlag und die 
Drehung der SelbstSffner-Hulse 3 kommt zum Stoppen. Gleichzeitig hat die Dreh- 
kappe 1 in dieser Position infolge der Gewindeverbindung mit dem Ausguss-Stut- 
zen 2 soviel an H6he gegenQber dem Ausguss-Stutzen 2 gewonnen, dass sie vom 
Gewinde freigegeben ist und daher vertikal nach oben abgezogen Oder weggeho- 
ben werden kann. Die fast urn 360° gedrehte Selbstoffner-Hulse 3 hat dabei eine 
Scheibe aus dem Folien- oder Verbundmaterial herausgeschnitten und infolge 
ihrer annahernd 360°igen Drehung wird diese Scheibe nach unten wegge- 
schwenkt und gibt den Durchfluss frei. Die Figur 8 zeigt diese eben beschriebene 
Bewegungsphase der Selbstoffner-HQIse 3 von der Seite her gesehen auf, und 
deren Endposition nach der vollendeten Horizontaldrehung der SelbstSffner-HQIse 
3 im Innern des Ausguss-Sutzens 2, sowie andeutungsweise die ausgeschnittene 
Folienscheibe 27 in abgeschwenktem Zustand strichliniert eingezeichnet. Die 
Drehkappe 1 wurde entfemt und der Inhalt der Verbundpackung kann nun unge- 
hindert durch Schwenken der Packung durch den Ausguss-Stutzen 2 ausgegos- 
sen werden. 

[0014] Giesst man nicht alles sofort aus, so kann der Verschluss wieder ver- 
schlossen werden. Hierzu wird die Drehkappe 1 wieder auf den Ausguss-Stutzen 
2 aufgesetzt und der Verschluss zugeschraubt. Die Figur 10 zeigt den Selbstoff- 
ner-Verschluss von der Seite her gesehen nach diesem erneuten Aufsetzen der 
Drehkappe und der ersten Phase dessen Zuschraubens. Bei diesem Zuschr*uben 
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der Drehkappe 1 nach^fem erstmaligen Offnen kommen die kandaBscKnitte 14 
der Zylindersegmente 5 mit gegenlaufiger Steigung in Aktion. Sie Qberstreichen 
beim ersten Zuschrauben der Drehkappe 1 nach dem ersten Offhen die am Innen- 
rand der Selbst6ffner-HQIse 3 angeordneten Mitnehmernocken 12 und stossen die 
Selbstoffner-HQIse 3 zunachst ein erstes StQck weiter in den Ausguss-Stutzen 2 
und somit in den Behalter hinein, wodurch die vorher herausgeschnittene, strichli- 
niert eingezeichnete Scheibe noch weiter in das Behalterinnere geschwenkt wird, 
wie das dargestellt ist. 

[0015] Beim Weiterschrauben im Zuge des ersten Zuschraubens der Drehkappe 
werden diese Randabschnitte 14 Qber die Mitnehmernocken 12 hinausgedreht. 
Nach fast 180° Drehung und unterdessen weiter erfolgter Abwartsbewegung der 
Drehkappe 1 am Ausguss-Stutzen 2 Qberstreichen diese Randabschnitte 14 der 
Zylinderwandsegmente 5 die Mitnehmernocken 12 erneut und schieben die 
Selbstoffner-Hulse 3 in einem zweiten Schub abermals ein Stock weiter in den 
Verbundpackungs-Behalter hinein. Die Figur 10 zeigt den Selbstoffner-Verschluss 
von der Seite her gesehen in dieser Endposition, das heisst nach dem erneuten 
Aufsetzen und Zuschrauben der Drehkappe 1 und deren vollstandigem Zuschrau- 
ben. Somit wird die herausgeschnittene Foiienscheibe 27 mit dem erneuten Zu- 
schrauben der Drehkappe nach deren erstmaiigem Entfernen sehr zuveriassig 
weit in den Behalter hineingeschwenkt und somit der Ausguss-Stutzen 2 vollstan- 
dig freigegeben, das heisst die niedergeschwenkte Scheibe 27 ragt nicht mehr in 
den Durchflussbereich des Ausguss-Stutzens 2 Oder in den beim Ausgiessen ent- 
stehenden FIQssigkeitsstrahl. Vielmehr ist sie weit nach unten in den Behalter hin- 
eingeschwenkt und wird in dieser Position vom in zwei weiteren SchQben nach 
unten geschobenen Stechschneider gehalten. 

[0016] Es versteht sich, dass die Drehkappe 1 nicht unbedingt eine Gewinde- 
kappe sein muss, sondern das Prinzip dieses Selbstoffner-Verschlusses auch mit 
einer Drehkappe funktioniert, die mit dem Ausguss-Stutzen etwa einen Bajonett- 
verschluss bildet. Es miissen dann einzig die Steigungen der Randabschnitte der 
Zylinderwandsegmente auf der Innenseite des Kappendeckels weniger steil aus- 
gebildet sein. Ausserdem kann der Selbstoffner-Verschluss aussen verschieden- 
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artig gestaltete DrehT^pen aufweisen. So ist im Falle einer^wlkieWppe eine' 
gerandelte oder gerillte Griff-Flache vorteilhaft, damit sie von Hand auch gegen 
den Widerstand, welcher durch das Stechen und Schneiden der Folie entsteht, 
leicht gedreht werden kann. FOr besonders starke Verbundmaterialien und Folien 
Oder fQr besonders gross dimensionierte AusfQhrungen dieses Verschlusses kann 
die Drehkappe auch einen Vier-, Sechs- oder Achtkant als Aussenform aufweisen, 
sodass sie mit einem Gabelschlussel oder einem RollgabelschlQssel gedffnet wer- 
den kann. Als Alternative ist auch eine AusfQhrung denkbar, bei welcher die Ge- 
windekappen-Oberseite mindestens eine diametrale Nut aufweist, sodass sie mit 
Hilfe eines quer auf sie gelegten Vierkantstahls gedffnet werden kann. Weiter 
kann sie auch eine Oberseite aufweisen, an der ein diametraler, nach oben ra- 
gender Steg ausgeformt ist, an welchem die Drehkappe besonders gut von Hand 
gedreht werden kann, und auch grossere Drehmomente aufgebracht werden kon- 
nen, besonders wenn bei Bedarf noch ein Werkzeug, zum Beispiel ein Englander 
oder eine Zange eingesetzt wird. 

[0017] Die Figur 11 zeigt schliesslich noch eine alternative Ausfiihrung dieses 
SelbstSffner-Verschlusses zur Montage auf dem Hals eines Behalters oder einer 
Flasche. Dabei ist der untere Teil des Verschlusses in einem Schnitt langs der 
Drehachse der aufgeschraubten Drehkappe dargestellt. Der Ausguss-Stutzen 2 
weist in diesem Fall an seiner Unterseite keinen auskragenden Rand auf, sondern 
ist Ober eine Schulter 28 in eine GewindehQIse 29 ObergefOhrt, die auf das Aus- 
sengewinde eines Flaschenhalses oder auf den Ausguss-Stutzen eines beliebigen 
Behaltnisses geschraubt werden kann. Die durchzustechende und dann aufzu- 
schneidende Folie 30 kann als gesondertes Teil von unten auf die Schulter 28 ge- 
schweisst sein, oder sich bereits oben auf der nicht eingezeichneten Mundung des 
Flaschenhalses mit Aussengewinde befinden, mit welcher sie verschweisst ist, 
sodass der Flascheninhalt versiegelt ist. 




Patentanspruche 



Selbstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fOr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen, bestehend aus einem Ausguss-Stutzen 
(2), welcher dichtend auf eine Verbundpackung oder auf einen mit Folien- 
material verschlossenen Behalterstutzen montierbar ist, einer zugehorigen 
Drehkappe (1) sowie einer innerhalb des Ausguss-Stutzens (2) angeordne- 
ten Selbstoffner-HQise (3), welche von der Drehkappe (1) in Drehung ver- 
setzbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die SelbstSffner-HQIse (3) an ih- 
rem unteren Rand und von diesem abstehend ein einzelnes, kombiniertes 
Stech- und Schneidorgan aufweist, und dass diese Selbstofmer-HQIse (3), 
der Ausguss-Stutzen (2) sowie die Drehkappe (1) mit FQhrungs- und Kraft- 
ubertragungsmitteln ausgerQstet sind, die derart miteinander zusammenwir- 
ken, dass beim erstmaligen Drehen der Drehkappe (1) in Offnungsrichtung 
die Selbstofmer-HQIse (3) zunachst im Ausguss-Stutzen (2) vertikal abwarts 
stossbar und anschliessend in der Horiziontalen Qber annahernd 360° dreh- 
bar ist. 

SelbstSffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die miteinander zusammenwirkenden Kraftubertragungsmittel an 
der Drehkappe (1) mindestens ein Zylinderwandsegment (5) einschliessen, 
das an der Innenseite des Drehkappendeckels (16) konzentrisch zur Dreh- 
kappenachse angeordnet ist und dessen in axialer Richtung liegender unte- 
rer Rand eine FQhrungskurve bildet, die zusammenwirkt mit den KraftQbertra- 
gungsmitteln (12) an der Selbstoffner-HQise (3), welche aus mindestens ei- 
nem Nocken (12) am oberen Innenrand der HQIse (3) bestehen, und dass die 
miteinander zusammenwirkenden FQhrungsmittel aus FQhrungsrippen (21) 
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an der AussenWte der Seltetatfher-Hulse (3) und pSgSgeh (8) W 
der Innenseite des Ausguss-Stutzens (2) bestehen. 

. Selbstaffner-Verschluss fOr Verbundpackungen sowle fur mit Folienmaterial 
zu verschllessende Behaltemtutzen naoh einen, der vorangehenden AnsprfJ- 
ehe, daduroh gekennzeichnet, dass die miteinander zusammenwirt<enden 
Kraftubertragungsmittel (S) an der Drehkappe (1) mindestens ein Zyllnder- 
wandsegment (5) elnschliessen, das an der .nnenseite des Drehkappen- 
deckels (16) konzentrisch zur Drehkappenachse angeonlnet ist. und dessen 
in axialer Riohtung unten liegender Rand zwei gegenlaufig zueinander an- 
steigende Randabschnitte (13,14) blldet, die in axialer Richtung stufenfomUg 
zueinander verselzt sind, wobei der erste, von unten in den Drehkappen- 
deckel (16) gesehen im Gegenuh.zeige.slnn ansteigende Randabsehnitt (13) 
ab dem Niveau des Drehkappendeokels (16) ansteigt, und der zweite ge- 
genlauflg ansteigende Randabsehnitt (14) ab dem Niveau des Endes des 
ersten ansteigenden Randabschnittes (13) in Uhraeigerrichtung ansteigt. und 
dass die Kraftubertragungsmittel (12) an der Selbstoffner-HOIse mindestens 
einen Mitnehmernoeken (12) am oberen Innenrand elnschliessen, ferner 
dass das einzelne, kombinierte Stech- und Schneidorgan (9) an der Selbst- 
offner-HQise (3) einen vom unteren HQIsenrand abstehenden Stechschneider 
(9) mit scharfer Spitze (10) und in Umfangsnchtung der HQIse geschartten 
Schneldekanten (11) einschliesst, eowie dass die miteinander zusammenwir- 
kenden FOhrungsmittel an der Selbstbffner-Hulse (3) aus mehreren an der 
Aussenwand Qber ihren Umfang verteilt angeondneten Fuhrungsrippen (21) 
m,t je zwei vert.ka.en (23,24) und elnem sie auf der obe re „ Seite verblnden- 
den horizontalen Absohnitt (22) bestehen, und an der Innenwand des Aus- 
guss-Stutzens (2) mit diesen Fuhrungsrippen (22,23,24) zusammenwkken- 
den Fiihrungsstegen (8) mit horizontalen Abschnitten (19), welohe sloh in der 
Ausgangsdrehlage der in den Ausguss-Stutzen (2) eingesetzten Selbstotf- 
ner-Haise (3) gegenQber dem Ausguss-Stutzen (2) Ober die ftaibleibenden 
Umfangsabschnitte an der Salbstoffner-Hulse (3) enstreoken. wobei wenigs- 
tens zwei horizontals Absohnitte (19) am von oben auf den Ausguss-Stutzen 
(2) im Uhreeigersinn gesehenen Ende einen daran anschliessendAo 
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len Abschnitt (18)T^weisen, sodass beim Losdrehen derGewmdekappe (i) 
die SelbstSffner-Hulse (3) daran vertikal gefilhrt ist, derart, dass der Mitneh- 
mernocken (12) an der HQIse (3) von demjenigen ansteigenden Randab- 
schnitt (13) am Zylinderwandsegment (5), der bis zum Gewindekappen- 
deckei (16) reicht, langs der vertikalen Abschnitte (23,24) der FQhrungsrip- 
pen (21 ) und Fuhrungsstege (8) nach unten stossbar ist, bis der Mitnehmer- 
nocken (12) an der Stufe (15) anschlagt, und anschliessend von dieser in 
eine horizontale Drehung unterhalb und langs der horizontalen Abschnitte 
(22) der Fuhrungsrippen (21 ) und FQhrungsstege (8) versetzbar ist. 

Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fur mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass miteinander zusammenwirkenden Kraft- 
ubertragungsmittel an der Drehkappe (1) zwei einander gegenQberliegende 
identische Zylinderwandsegmente (5) einschliessen, die an der Innenseite 
des Drehkappendeckels (16) konzentrisch zur Drehkappenachse angeordnet 
sind, und deren in axialer Richtung liegende unteren Rander je zwei gegen- 
laufig zueinander ansteigende Randabschnitte (13,14) bildet, die in axialer 
Richtung stufenformig zueinander versetzt sind, sodass ein vertikaler Rand- 
abschnitt (15) zwischen ihnen gebiidet ist, wobei der eine ansteigende Rand- 
abschnitt (13) bis zum Drehkappendeckel (16) reicht, und dass die Kraft- 
Qbertragungsmittel an der Selbstoffner-Hiilse (3) zwei einander am oberen 
Innenrand gegenQberliegende Mitnehmernocken (12) einschliessen, ferner 
dass das einzelne kombinierte Stech- und Schneidorgan an der Selbstoffner- 
Hulse (3) einen vom unteren HQIsenrand abstehenden Stechschneider (9) 
mit scharfer Spitze (10) und in Umfangsrichtung der Hiilse gescharften 
Schneidekanten (11) einschliesst, sowie dass die miteinander zusammenwir- 
kenden FQhrungsmittel an der Selbstoffner-HQIse (3) aus vier an der Aus- 
senwand uber ihren Umfang verteilt angeordneten Fuhrungsrippen (21) mit je 
zwei vertikalen (23,24) und einem sie auf der oberen Seite verbindenden 
horizontalen Abschnitt (22) bestehen, und an der Innenwand des Ausguss- 
Stutzens (2) mit diesen Fuhrungsrippen (21) zusammenwirkenden vier FQh- 
rungsstegen (8) mit horizontalen Abschnitten (19), welche sich in der Aus- 
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gangsdrehlage Win den Ausguss-Stutzen (2) eingeslWen ^efBstoffne^" 
HQIse (3) gegenOber dem Ausguss-Stutzen (2) Qber die von FQhrungsrippen 
(21) freibleibenden Umfangsabschnitte an der Selbstoffner-HQIse (3) er- 
strecken, wobei zwei gegeniiberliegende der vier horizontalen Abschnitte 
(19) am von oben auf den Ausguss-Stutzen (2) im Uhrzeigersinn gesehenen 
Ende einen daran anschliessenden vertikalen Abschnitt (18) aufweisen. 

Selbsteffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fOr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Drehkappe (1) eine Gewindekappe (1) mit Innengewinde (4) 
und der Ausguss-Stutzen (2) ein Gewindestutzen mit Aussengewinde (6) ist, 
und dass eine der vier an der Aussenwand der Selbstoffner-HQIse Qber ihren 
Umfang verteilt angeordneten FQhrungsrippen (21) sich Qber jenen Um- 
fangsbereich erstreckt, Qber welchen sich der Stechschneider (9) erstreckt, 
und dass derjenige vertikale Abschnitt (24) dieser FQhrungsrippe (21), der 
sich von oben gesehen im Gegenuhrzeigersinn vor dem Stechschneider (9) 
befindet und ihm also beim Drehen im Gegenuhrzeigersinn vorausgeht, sich 
bis zum unteren Rand der Selbstoffner-HQIse (3) erstreckt, und dass am un- 
teren Innenrand des Ausguss-Stutzens (2) ein nach innen ragender An- 
schlagnocken (20) angebracht ist, der in der Ausgangslage der im Ausguss- 
Stutzen (2) eingelegten Selbstoffner-HQIse (3) an der Stelle der Spitze (10) 
des Stechschneiders (9) liegt, wobei die wirksame H6he und Steigung des 
Gewindes an der Gewindekappe (1) so dimensioniert sind, dass die Selbst- 
offner-HQIse (3) von den KraftQbertragungsmitteln bis zur freigeschraubten 
Position der Gewindekappe (1) zunachst vertikal nach unten stossbar ist, bis 
der Stechschneider (9) den unteren Rand des Ausguss-Stutzens (2) Qber- 
ragt, und anschliessend Qber annahernd 360° in der Horizontalebene dreh- 
bar ist, in welcher Position der bis zum Rand reichende Vertikalabschnitt (24) 
der FQhrungsrippe (21) am Anschlag-Nocken (20) anschlagt und ein Weiter- 
drehen der Selbst6ffner-HQIse (3) verhindert. 

SelbstSffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 



19 

net, dass die vorronten in die Gewindekappe (1) gesenen in Uhrzeiger- 
richtung ansteigenden Randabschnitte (13) der Zylinderwandsegmente (5) 
so dimensioniert sind, dass sie beim Aufschrauben der Gewindekappe (1) 
auf den Ausguss-Stutzen (2) nach deren erstmaligen Losschrauben je zwei- 
mal Qber die nach innen ragenden Nocken (12) an der SelbstSffner-HQIse (3) 
gleiten und sie in der Folge innerhalb des Ausguss-Stutzens (2) in zwei 
Schuben nach unten schieben. 

7. Selbst6ffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der vorangehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das einzelne kombinierte Stech- und 
Schneidorgan (9) an der Selbst5ffner-HQIse (3) einen vom unteren HQIsen- 
rand abstehenden Stechschneider (9) in Form eines mit einer Spitze nach 
unten ragenden, gleichseitigen Dreiecks ist, dessen nach unten ragende 
Spitze (10) gescharft ist und dessen in Umfangsrichtung weisende freie Drei- 
ecksseiten je eine gescharfte Kante (11) bilden. 

8. Seibstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass das einzelne kombinierte Stech- und Schneid- 
organ (9) an der SelbstSffner-HQIse (3) einen vom unteren Hulsenrand ab- 
stehenden Stechschneider (9) in Form eines mit einer Spitze nach unten ra- 
genden gleichschenkligen Dreiecks ist, dessen nach unten ragende Spitze 
(10) zwischen den gleichlangen Schenkeln des Dreiecks liegt und gescharft 
ist und dessen in Umfangsrichtung weisende freie Dreiecksseiten je eine ge- 
scharfte Kante (11) bilden. 

9. Seibstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fur mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass am unteren Rand der Gewindekappe (1) 
ein Garantieband (25) Qber eine Anzahl feine MaterialbrQcken (26) angeformt 
ist, welches Qber einen am Ausguss-Stutzen (2) unterhalb dessen Aussenge- 
winde (6) umlaufenden Wulst gestulpt ist und den Ausguss-Stutzen (2) auf 
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10. Selbstdffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der vorangehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Aussenumfangsseite der Drehkappe 
(1) eine gerandelte oder gerillte Griff-Flache bildet, einen Vier-, Sechs- oder 
Achtkant, oder dass in der Drehkappen-Oberseite mindestens eine diamet- 
rale Nut oder ein diametraler nach oben ragender Steg ausgeformt ist. 




Zusammenfassung 

Der SelbstSffher-Verschluss besteht aus einem Ausguss-Stutzen (2), welcher 
dichtend auf eine Verbundpackung Oder auf einen mit Folienmaterial zu ver- 
schliessenden oder bereits verschlossenen Behalterstutzen montierbar ist, einer 
zugehorigen Drehkappe (1) sowie einer innerhalb des Ausguss-Stutzens (2) an- 
geordneten Selbstoffner-HQIse (3), welche von der Drehkappe (1) in Drehung 
versetzbar ist. An diesen drei Elementen sind KrafKlbertragungsmittel und FQh- 
rungsmittel ausgeformt. Diese wirken so miteinander zusammen, dass beim erst- 
maligen Drehen der Drehkappe (1) in Offhungsrichtung die Selbstoffner-HQIse (3) 
zunachst im Ausguss-Stutzen (2) vertikal abwarts stossbar und anschliessend in 
der Horiziontalen Qber annahernd 360° drehbar ist. Weil die SelbstQffner-HQIse (3) 
an ihrem unteren Rand und von diesem abstehend ein einzelnes, kombiniertes 
Stech- und Schneidorgan (9) aufweist, wird die Folie oder die Verbundpackung 
zuerst zuverlassig angestochen und hernach wird eine Scheibe sauber aus ihr 
herausgeschnitten und anschliessend nach unten geschwenkt. 

(Figurl) 



Ziffernverzeichni: 



1 Drehkappe 

2 Ausguss-Stutzen 

3 Selbstoffner-Hulse 

4 Innengewinde an Drehkappe 

5 Zylinderwandsegmente an Drehkappe 

6 Aussengewinde an Stutzen 2 

7 Auskragung an Ausguss-Stutzen 

8 Fiihrungsstege an Ausguss-Stutzen 

9 Stechschneider 

10 Spitze Stechschneider 

11 Schneidkanten an Stechschneider 

12 Mitnehmernocken an Selbstoffner-HQIse 3 

1 3 Erster ansteigender Randabschnitt ab Kappendeckel 

1 4 Zweiter ansteigender Randabschnitt, gegenlaufig zu 1 3 

15 Stufe zwischen den Randabschnitten 13,14 

16 Kappendeckel 

1 7 L-f6rmiger FUhrungssteg an Ausguss-Stutzen 

18 vertikalerAbschnittFQhrungssteg 17 

1 9 horizontaler Abschnitt FOhrungssteg 

20 Anschlagnocken an Ausguss-Stutzen 

21 Fiihrungsrippen an Selbst6ffner-HCllse 3 

22 horizontaler Abschnitt an Fiihrungsrippen 21 

23 vertikale Abschnitte Fiihrungsrippen 21 

24 verlangerter vertikaler Abschnitt FQhrungsrippe 21 fiber Stechschneider 9 

25 Garantieband 

26 Materialbriicken fiir Garantieband 

27 Herausgeschnittene Folienscheibe 

28 Schulter an Ausguss-Stutzen 

29 Gewindehuise far Flaschenhals 

30 Folie zum Versiegeln des Flascheninhaltes 
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